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Una grasa lubricante es un producto semisdlido formado por un material espesante
que esta distribuido en un liquido lubricante, con la posible adicion de algun aditivo
que mejore alguna propiedad concreta. El consumo mundial de grasas se estimé en
1,3 millones de toneladas [1], con la prediccion de que creciera [2]. De hecho, las
grasas lubricantes son de importancia en el funcionamiento de muchos dispositivos,
como por ejemplo los actuales vehiculos eléctricos [3]. El problema estriba en que las
grasas tradicionalmente se vienen elaborando con aceites procedentes del petroleo y
espesantes derivados de metales como el litio, lo que no es interesante desde el punto
de vista medioambiental. Una posible mejora es el uso de aceites vegetales, pero no
podemos dejar atras el espesante. Por tanto, buscamos componentes para grasas
que mejoren en biodegradabilidad a los comunmente usados. Los polimeros naturales
como la celulosa se proponen como materiales con los que poder trabajar para
espesar los aceites vegetales y conformar una grasa efectiva, de manera que sus
propiedades sean iguales o mejores a las de las tradicionales. En este caso, para
desarrollar un espesante celuldsico que estructure el aceite se usa la técnica del
electrohilado o electrospinning, con la que se pueden obtener redes de fibras
nanomeétricas de celulosa utiles para nuestro objetivo [4]. Ademas, en el contexto
actual los materiales hibridos tienen mucha importancia, por la posibilidad de mejorar
las propiedades de sus constituyentes por separado [5]. De esta forma se estudiara el
desarrollo de fibras de celulosa con y sin arcilla obtenidas mediante electrohilado
como espesantes para aceite de ricino.
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