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 Аннотация. Мақолада йигирув машиналари дескретловчи зонани таъминловчи 

таркибли резинали втулкаси цилиндр конструкциясини гарнитураси турли рифляли 

призматик ишчи элементлари бўлган схемаси ишлаб чиқилган. Назарий тадқиқотлар 

асосида таъминловчи цилиндр рифляли ишчи элементлари билан толали лентани 

таъсирлашувидаги ишқаланиш кучини аниқлаш формулалари келтириб чиқарилган, 

сонли ечими асосида система параметрлари асослаб берилган. 

 Калит сўзлар: дискретлаш, таъминловчи цилиндр, рифля, призматик, илашиш, 

резинали втулка, толали лента, ишқаланиш, сирт, куч, оғирлик, бикрлик. 

 Таъминловчи цилиндр билан толали лентани ўзаро таъсирлашув схемасидан 

таркибли таъминловчи цилиндр билан толали лентани таъсирлашув жараёнида 

қуйидаги кучлар ҳосил бўлади: цилиндр оғирлик кучи, марказдан қочма куч, 

резинали втулка бикрлик кучи, толали лента бикрлик кучи, ишқаланиш кучи ва 

реакция кучи.  

Таъминловчи цилиндр ишчи зоналари бўйича ишқаланиш кучини аниқлаш. 

Ҳисоб схемасига кўра толали лентага босим кучи асосан таъминловчи цилиндр 

вали, резинали втулка ва гарнитураси умумий оғирликларига тенг бўлади [1,2].  

              𝑁 = 𝐺ум = 𝐺в + 𝐺рв + 𝐺г                            (1)  

 Таъминловчи цилиндр ҳаракати инобатга олинса юқори (1) га қўшимча 

инерция кучи, резинали втулка тикловчи кучи, ҳамда мaрказдан қочма куч қўшилади 

[3,4]: 

𝐹𝑘 =
𝐺ум

𝑔
𝑧̈  

                            𝐹мк =
𝐺в+𝐺рв+𝐺г

𝑔
 (

𝜋 𝑛ц

30
)

2
                    (2) 

 𝐹т =
СрвСл

Срв+Сл
 (1 − 𝑐𝑜𝑠

𝛼

2
)    

 

 бу ерда Срв, Сл – резинали втулка ва толали лента бикрлик коэффициентлари; g 

– эркин тушиш тезланиши;  nц- таъминловчи цилиндр айланиш частотаси; α – қамраш 

бурчаги; π =3,14;  Барқарор ҳаракат режимида таъминловчи цилиндр вертикал 

тебраниш тезланиши нолга тенг деб қараймиз ва бунда 𝐹 и = 0 бўлади. 

 Мос равишда таъминловчи цилиндр призматик рифляли ишчи элементлари 

билан толали лента орасидаги ишқаланиш кучлари хар бир вариант учун: 

                             
𝐹1 = 𝑁(𝑓 + 𝑘1);      𝐹2 = 𝑁(𝑓 + 𝑘2) 

𝐹3 = 𝑁(𝑓 + 𝑘3);      𝐹4 = 𝑁(𝑓 + 𝑘4) 
)                              (3) 
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бу ерда 𝑘1, 𝑘2, 𝑘3, 𝑘4 − таъминловчи цилиндр рифляли призматик элемент кучи 

тишларини толали лентага илашишдаги қўшимча ишқаланиш коэффициентлари. 

 Ушбу коэффициентлар асосан призматик рифляли элементлардаги тишли 

юзаларни учларига нисбатан орқали аниқланади:  

                                  𝑘1 =  
𝑆𝑘1

𝑆0
;  𝑘2 =  

𝑆𝑘2

𝑆0
; 𝑘3 =  

𝑆𝑘3

𝑆0
; 𝑘4 =  

𝑆𝑘4

𝑆0
;                        (4) 

𝑆𝑘1
= 𝑙 ∙ 𝑏1;        𝑆𝑘2

=
1

2
𝑙 ∙ 𝑏2;    𝑆𝑘3

= (𝑙1 + 𝑡)𝑘 ∙ 𝑏3;   𝑆𝑘4
= 𝑘 ∙ 𝑙1 ∙ 𝑏4 

𝑆𝑘1
, 𝑆𝑘2

, 𝑆𝑘3
, 𝑆𝑘4

- мос равишда таъминловчи цилиндр призматик рифляли 

элементлари илашиш юзалари, 𝑆0-умумий юзалари. 

Амонтон-Кулон қонунига асосан икки сирти ўзаро силжишдаги ишқаланиш 

коэффициентларини [1,3] инобатга олиб, (1), (2), (4) ларни (3) га қўйиб, қуйидаги  

ифодалар ҳосил қилинади: 

𝐹1 = (𝑓 +
𝑙 ∙ 𝑏1

𝑆0
) [(𝐺в + 𝐺рв + 𝐺г) +

𝐺в + 𝐺рв + 𝐺2

2
 (

𝜋 𝑛ц

30
)

2

+
СрвСл

Срв + Сл
 (1 − 𝑐𝑜𝑠

𝛼

2
)] 

      𝐹2 = (𝑓 +
𝑙 ∙ 𝑏2

2 ∙ 𝑆0
) [(𝐺в + 𝐺рв + 𝐺г) +

𝐺в + 𝐺рв + 𝐺2

2
 (

𝜋 𝑛ц

30
)

2

+
СрвСл

Срв + Сл
 (1 − 𝑐𝑜𝑠

𝛼

2
)]        (5) 

𝐹3 = [𝑓 +
1

𝑆0
(𝑙1 + 𝑡)𝑘 ∙ 𝑏3] [(𝐺в + 𝐺рв + 𝐺2) +

𝐺в + 𝐺рв + 𝐺г

2
 (

𝜋 𝑛ц

30
)

2

+
СрвСл

Срв + Сл
 (1 − 𝑐𝑜𝑠

𝛼

2
)] 

𝐹4 = (𝑓 +
𝑘 ∙ 𝑙1 ∙ 𝑏4

𝑆0
) [(𝐺в + 𝐺рв + 𝐺2) +

𝐺в + 𝐺рв + 𝐺г

2
 (

𝜋 𝑛ц

30
)

2

+
СрвСл

Срв + Сл
 (1 − 𝑐𝑜𝑠

𝛼

2
)] 

бу ерда 𝑏1𝑏2, 𝑏3, 𝑏4 −ишчи элементлар эни; l – ишчи элементлар умумий 

узунлиги; l1 – тиш қалинлиги; 𝑘 – тишлар сони. 
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