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Zentrierbohrungen missen am Fertigteil verbleiben
IS0 6411-A2,5 (16) x 53 (3,35)

keine Unterschnitte im Bereich von Radien zuldssig !

= Rz 3,2 bei Inconel- Materialien,

bei anderen Materialien Oberfldchengite ggf. abweichend n. Kundenwunsch
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Form d0=0,05 d1 6g c£0,05 L, (h)
A A 6 M16 36 76 15
B 6 M12 36 76 15
[ 6 M10 36 70 3
D 6 M16 60 100 5
E 10 M12 o5 95 15
F 5.7 M12 36 n m
o l M12 24 55 10
H 8 M12 60 100 15
B K 8 M16 60 100 15
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