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Annotatsiya. Ushbu maqolada paxta tozalash korxonalari texnologik jarayonida
paxta iflosligi va namlik notekisligi tahlil gilingan. Tayyorlanayotgan paxta iflosligi
va namlik migdorining yuqori ekanligini ko ‘rsatib o ‘tilgan va notekislik koeffitsentini
kamaytirish tavsiya etilgan.

Kalit so‘zlar: chigitli paxta namunasi, ifloslikning hisobiy me ’yori, namlikning

vazniy nisbati, paxta quritkichi, ifloslanganlik.

KIRISH(BBEJIEHHUE/INTRODUCTION).

Paxta tozalash korxonalarida ishlab chigarilayotgan tola sifati asosan daladan
terilgan va paxta tayyorlash maskanlarida tayyorlangan paxtaning haqigiy namligi va
iflosligiga bog’liqdir. Tola tabiiy sifat ko’rsatkichlari, pishigligi uzunligi mikroneyr va
boshqa ko’rsatkichlar bilan bir qatorda, uning yigiruv jarayonlari, xomashyosi sifatida
xarakterlovchi nugsonli aralashmalar va iflosligi muhim ahamiyat kasb etadi. Toladagi
nugsonli aralashmalar va iflosligi sinflarga bo’linib, shu asosda narxi belgilanadi, bu
esa nugsonli aralashmali toladan tayyorlangan kalava iplarning sifatiga ta’sir etadi.

Statistik ma’lumotlar asosida qilingan tahlillar shuni ko’rsatdiki, keyingi o’n yillikda

activeresearcher.com June, 2025 volume 2 issue 4 45



https://activeresearcher.com/
https://doi.org/10.5281/zenodo.15636261
mailto:monitoring.17@mail.ru

ACTIVE RESEARCHER SCIENTIFIC JOURNAL

paxta tozalash korxonalari tomonidan tayyorlangan paxta ifloslik darajasining keskin
oshib ketishi ogibatida yugori sinfli tola olish murakkab vazifaga aylandi [1].

Texnologik reglament bo’yicha namligi 9-10 % gacha bo’lgan paxtaga 100°S —
110°S issiglik agentini berish va bunda paxta bir marta quritilib, paxtadan o‘rtacha 2-
3 % namlikni ajralishi, namligi 29 % gacha bo‘lgan paxtalar 2 marta quritilishi, bunda
birinchi bosgichda 250 °S issiqlik agentini, ikkinchi bosgichda 150°S issiglik agentini
berish kerakligi va paxta tarkibidan o‘rtacha 6 % gacha umumiy namlikni ajralishi gayd
etilgan. Amaldagi 2SB-10 rusumli quritish barabanida o‘tkazilgan tadqiqot ishlari
namligi 9-11 % gacha bo‘lgan paxtani bir bosqichda 100°S-130°S issiglikda quritishda
namlikning ajralishi o‘rtacha 1,5-2,5 % ni, past navli namligi 20-22 % gacha bo‘lgan
paxtalarni 2 bosgichli usulda quritish, bunda birinchi bosgichda 200-250°S issiqglikda,
ikkinchi bosgichda 100-150°S issiglik agentida quritishda namlikning umumiy
ajralishi o‘rtacha 3,5- 4,0 % ni tashkil etib, texnologik reglament talabiga asosan yuqori
navlarda 0,5-1,5 % gacha, past navlarda 2,0-3,0 % gacha kam migdorda namlikning
ajralishi aniglangan.

ADABIYOTLAR TAHLILI VA METODOLOGIYA(JIUTEPATYPA U

METOAOJOTI'UsAA/METHODS).

O‘tkazilgan tadqiqotlar paxta partiyalarining namligi va iflosligi bilan bir
qatorda, g‘aramga qabul qilingan paxta tarkibidagi namlik va ifloslik miqdorlari
oralarida ahamiyatli farqlar borligi, ya’ni bitta paxta g‘aramiga joylashtirayotgan paxta
namligi va iflosliklari farqgi AWb =Wb max-Wb min, ACb =Cb max- C b min katta
ckanligini ko‘rsatmoqda. Ushbu holat paxta partiyasidan notekis namlik, ifloslik va
nuqgsonli aralashmalarga ega bo‘lgan tola ishlab chiqarish ehtimolini kuchaytiradi[2].

Paxtani iflos aralashmalardan tozalash texnika va texnologiyasi, asosiy ishchi
qismlarning ko‘rsatkichlari va ishlash rejimlari hamda paxta bilan ta’minlash
jarayonlarini takomillashtirish bo‘yicha bir qator olimlar, shu jumladan
G.1.Miroshnichenko, S.D.Boltabaev, G.D.Djabbarov, R.Z.Burnashev, G.I.Boldinskiy,
R.V.Korabelsnikov, B.I.Roganov, [.K.Xafizov, A.Rasulov, A.E.Lugachev, A.Djuraev,
Yu.S.Sosnovskiy, G.A.Kurbanova, A.A.Safaev, F.M.Baxtiyarova, P.N.Borodin,
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D.Yu.Miraxmedov, A.P.Mavlyanov va boshqalar bu soha rivojiga munosib hissa
qo‘shdilar.

Lekin, chet el va mahalliy paxta tozalash korxonalarida foydalanilayotgan paxta
tozalash uskunalari va ta’minlagichlarning tahlili wularning ishchi qismlari
samaradorliklarini oshirish muammosini o0‘zining optimal yechimini to‘liq
topmaganligini ko‘rsatdi. Paxtani tozalash samaradorligini oshirish imkonini beruvchi
takomillashtirilgan ta’minlagich ishlab chiqilgan bo‘lib, tozalagichning ish
unumdorligi bilan tozalash samaradorligi va paxtadagi goldiq ifloslik va namlik
o‘rtasidagi bog‘lanishlar aniglangan.

Ma’lumki, paxtani quritish va tozalash uskunalarining namlik olish va ifloslik
ajratish samaradorligi, paxtaning boshlang‘ich namligi va iflosligiga bog‘liq.
Paxtaning boshlang‘ich namligi va iflosligi oshgan sayin mos ravishda namlik olish va
ifloslik ajratish samaradorligi ko‘tariladi, ya’ni boshlang‘ich namlik va ifloslik
noteksligini kamaytirish imkoniyatiga ega. Ushbu imkoniyat, ya’ni paxtani jinlash
jarayoniga namligi va ifloslik darajasini bir tekis bo‘lgan holda yetkazib berish, sifat
ko‘rsatkichlari bir-biriga yaqin bo‘lgan(bir tekis) tola ishlab chigarish sharoiti
yaratiladi.

Paxtani quritish, tozalash texnologiyasi hamda uskunalari ko’p variantli va
moslashuvchan bo’lishi, tolani miqdori va sifat ko’rsatkichlari-ning minimallashuvini
kafolatlangan holda paxta namligi va iflosligini o’rtacha qiymatini jinlash jarayonidan
oldin texnologik reglament me’yor-lariga keltirish masalasini hal gilishi kerak[3].

NATIJALAR(PE3YJIBTATBI/RESULTS).

Masalaning murakkabligi shundaki, paxtaning boshlang‘ich namligi va iflosligi
keng ko‘lamda o‘zgarib turadi. Respublika paxta tozalash korxonalarida qabul gilingan
paxtaning sezilarli miqdori, namligi va ifloslik ko‘rsatkichi jihatidan standart
talablaridan yuqori bo‘lib, bir-biridan farq giladi. Bitta partiyadagi paxtaning namlik
va ifloslik ko‘rsatkichlarini to‘liq xarakterlash uchun o‘rtacha gqiymatlariga nisbatan
tagsimlanish gamrovini ham bilish kerak. Paxta namligi va iflosligining o‘zgarish

chegaralari paxtani quritish va tozalash uskunalarining namlik olish va iflosligini
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ajratish imkoniyatlariga mos kelishi kerak. Paxtaning boshlang‘ich iflosligi va namligi
farqlari o‘zgarishini quritish va tozalash jarayonlarida aniqlash mumkin. Paxtani
jinlash jarayoniga namligi va ifloslik darajasini bir tekis bo‘lgan holda yetkazib berish,
sifat ko‘rsatkichlari bir-biriga yaqin bo’lgan (bir tekis) tola ishlab chiqarish sharoiti
yaratiladi. Paxtani quritish, tozalash texnologiyasi hamda uskuna-lari ko‘p variantli va
moslashuvchan bo‘lishi, tolani miqdori va sifat ko‘rsatkichlari-ning minimallashuvini
kafolatlangan holda paxta namligi va iflosligini o‘rtacha qiymatini jinlash jarayonidan
oldin texnologik reglament me’yorlariga keltirish masalasini hal qilishi kerak [3].
MUHOKAMA(OBCYXKIEHUE/DISCUSSION).

Paxtaning boshlang’ich namligi va iflosligi keng ko‘lamda o‘zgarib turadi.
Paxtani quritish vaqgtida tolaning nisbiy uzilish kuchi S-6524 selektsiyali 1V navda
23,65 sN/teks ni tashkil etdi. Bu ko‘rsatkich Buxoro-8 selektsiyali IV navda 23,33
sN /teks ni tashkil etib, S-6524 selektsiyali IV nav tolasining uzilish kuchiga gqaraganda
0,32 sN/teks ga kamaygan. Tolaning mexanik shikastlanishi 6 dagigada  S-6524
selektsiyali IV navda 6,95 % dan 7,2 % ga, Buxoro-8 selektsiyali IV navda esa 5,9 %
dan 6,05 % ga oshdi. Bunda Buxoro-8 selektsiyali 1V navda S-6524 selektsiyali 1V
navga qaraganda tola shikastlanishi 1,15 % ga kam bo‘lganligi aniglandi.

Respublika paxta tozalash korxonalarida gabul gilingan paxtaning sezilarli
miqdori, namligi va ifloslik ko‘rsatkichi jihatidan standart talablaridan yuqori bo‘lib,
bir-biridan farq qiladi. Bitta partiyadagi paxtaning namlik va ifloslik ko‘rsatkichlarini
to‘liq xarakterlash uchun o‘rtacha qiymatlariga nisbatan tagsimlanish gamrovini ham
bilish kerak. Paxta namligi va iflosligining o‘zgarish chegaralari paxtani quritish va
tozalash uskunalarining namlik olish va iflosligini ajratish imkoniyatlariga mos kelishi
kerak. Paxta quritilganda tolaning mexanik shikastlanishi S-6524 selektsiyali IV navda
8,7 % ga, Buxoro-8 selektsiyali IV navda 7,2 % ni tashkil etib, S-6524 selektsiyali 1V
navga qaraganda shikastlanish 1,5% ga kam bo’ldi. Ushbu ko‘rsatkich I navli S-6524
va Buxoro-8 selektsiyali paxtani 6 dagiga vaqt davomida quritilganda tolasining
mexanik shikastlanganligiga qaraganda o‘z navbatida o‘rtacha 5,14 (abs) % ga va 4,1

(abs) % ga yuqori ekanligini ko‘rsatdi.
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Yugqori va past navli paxtalarni quritishda paxta tolasi sifatiga ta’siri bo’yicha
o’tkazilgan tadqiqot ishlarida namligi o’rtacha 10 % gacha bo’lgan paxtalarni bir
bosqichli quritish jarayonini amalga oshirib, quritishdan keyin paxta namligini
texnologik reglamentda qayd etilgan 8 % ga keltirish imkoni borligi o’rganildi. Bunda
tolaning nisbiy uzilish kuchini o‘zgarishi S-6524 selektsiyali paxta tolasida 0,07
sN/teks ga, Buxoro-8 selektsiyali paxta tolasida esa 0,06 sN/teks ga teng bo‘lishi,
mexanik shikastlanishi 0,25 (abs)% va 0,21 (abs)% ga oshishi aniglandi.

Past navli namligi 19,4 % bo’lgan paxtani namligini texnologik reglament bo‘yicha 8-
8,5 % ga keltirish uchun 2 bosqichli quritish jarayoni yetarli emasligi va bunday
namlikdagi paxtani 3 bosqichda o‘rtacha 200 0S, 150°S va 100 °S issiglik agentida
quritish kerakligi o‘rganildi. Bunda 3-chi quritish bosqichdan so’ng nisbiy uzilish
kuchining o°zgarishi S-6524 selektsiyali paxta tolasida 23,34 sN/teks ga, Buxoro-8
selektsiyali paxta tolasida 23,1 sN/teks ga teng bo‘lib, S-6524 selektsiyali | navli paxta
tolasining nisbiy uzilish kuchiga garaganda 0,94 sN/teks ga, Buxoro-8 selektsiyali |
navli paxta tolasi uzilish kuchiga garaganda 0,95 sN/teks ga kamayganligi, mexanik
shikastlanishi 5,2 (abs) % va 3,8 (abs) % ga oshishi aniglandi. Ularning giymatlari
tolada namlik va ifloslikni noteksligini ishlab chiqariladigan kalava ip sifatiga ta’sir
etmaydigan darajada minimal bo‘lishi kerak.

XULOSAGBAKIQYEHUE/CONCLUCION).

Paxta tozalash korxonalariga topshirilayotgan paxtaning sinflari bo‘yicha iflos
aralashmalarning massaviy ulushi va namlikning massaviy nisbati me’yori yuqori,
ularni terim sifatini nazorat qilish hisobiga pasaytirish lozim. Tozalagichlarni
ta’minlovchi valiklari tomonidan uzatilayotgan paxtani mayda elementar bo‘laklarga
ajratish uchun issig havodan foydalanish taklif etildi.

Bitta partiyadagi paxtaning o‘rtacha namligi va iflosligi bilan bir gatorda ularni
notekisligi ham sifatli tola ishlab chigarishda muhim ahamiyat kasb etadi. Bitta
partiyaga joylashtiri-layotgan paxtani namligi va iflosliklarini o‘zgarish chegaralarini
ilmiy asoslash hamda quritish, tozalash uskunalarining namlik va ifloslik notekisligini

kamaytirish imkoniyatlarini aniglash dolzarb masala hisoblanadi.
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